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บทคัดย่อ 
 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษามาตรการความปลอดภัยในการท างานและ
ปริมาณฝุ่นรวมในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ของสถานประกอบการขนาดเล็ก คัดเลือกกลุ่ม
ตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัย คือ โรงขึ้นโครง และโรงประกอบชิ้นส่วน จ านวน 10 แห่ง เครื่องมือ
ที่ใช้ในการรวบรวมข้อมูลเป็นแบบส ารวจมาตรการความปลอดภัย ประกอบด้วย ด้านการ
ก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม ด้านการสร้าง
ความตระหนักถึงอันตรายจากการท างาน ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่าง
ปลอดภัย และด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และเครื่องมือตรวจวัดฝุ่นรวม 
วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้สถิติเชิงพรรณนา ผลการวิจัยพบว่า มาตรการความปลอดภัยของ
สถานที่ท างานขึ้นโครงมีการด าเนินการด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ
มากที่สุด และประกอบชิ้นส่วนมีการด าเนินการด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยน
กระบวนการมากที่สุด ปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) ผ่านค่ามาตรฐานทั้งหมด มาตรการ
ความปลอดภัยในการท างานด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ และ
มาตรการความปลอดภัยในการท างานด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรมมีความสัมพันธ์กับ
ปริมาณฝุ่นรวมอย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
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Abstract 
The objectives of this research are to safety measures at work and 

total dust in the furniture industry of micro and small enterprises. The 
sample consisted of 10 places of wooden frames and assembly. Data were 
collected by the completion of work safety measures survey. Together with 
eliminating hazards or modifying processes, engineering controls, raising 
awareness of occupational hazards, training and safe working methods, 
personal protective equipment, and measuring instrument total dust. Data 
were analyzed using descriptive statistics. Research revealed that the safety 
measures of wooden frames had action the most eliminating hazards or 
modifying processes and assembly was the same. The total dust content 
passed all standard values. The eliminating hazards or modifying processes 
and engineering controls were statistically correlated with total dust content 
at 0.05 level. 
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บทน า 
ปัจจุบันประเทศไทยมีการเปลี่ยนแปลงและขยายตัวทางด้านเศรษฐกิจและสังคม

มากขึ้นท าให้มีจ านวนผู้ประกอบอาชีพเพ่ิมขึ้น [1] มีการพัฒนางานด้านอุตสาหกรรมขึ้น
จ านวนมาก และในปี 2560 มีจ านวนโรงงานเฟอร์นิ เจอร์ไม้ทั้งสิ้น 6,482 โรงงาน [2]   
อุตสาหกรรมการผลิตเฟอร์นิเจอร์ได้กลายเป็นสาขาย่อยที่เติบโตเร็วที่สุด และความส าคัญ
ทางเศรษฐกิจและสังคมทั้งในแง่ของการจ้างงานแรงงาน [3] ได้รับการยกย่องว่าเป็นหนึ่งใน
ภาคอุตสาหกรรมการผลิตที่อันตรายที่สุด การผลิตผลิตภัณฑ์จากไม้มักใช้แรงงานเข้มข้น
และเน้นการผลิต และพนักงานมักจะท างานอย่างรวดเร็ว บางครั้งท าให้สุขภาพและความ
ปลอดภัยตกอยู่ในความเสี่ยง การปฏิบัติที่เน้นแรงงานมาก [4] เป็นตัวแทนของกลุ่มที่มี
ความเสี่ยงสูงตามการวิเคราะห์ความเสี่ยงที่  ตลอดจนการใช้สารเคมีในกระบวนการผลิต
โดยเฉพาะปริมาณสารเคมีและศักยภาพที่จะปล่อยสู่อากาศในสภาพแวดล้อมการท างาน [4]  

แรงงานจ านวนมากในอุตสาหกรรมการผลิตเฟอร์นิเจอร์ต้องเผชิญกับสภาพการ
ท างานที่ย่ าแย่ สภาพแวดล้อมการท างานในอุตสาหกรรมถือว่าเป็น สภาพแวดล้อม 3 มิติ 
เช่น สกปรก อันตราย และเสื่อมโทรม จากข้อมูลของสถาบันความปลอดภัยและอาชีวอนา
มัยแห่งชาติของมาเลเซีย (NIOSH) ระบุว่าอัตราการเกิดอุบัติ เหตุทางอุตสาหกรรม 
โดยเฉพาะอย่างยิ่งในอุตสาหกรรมการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้นั้นสูงกว่าค่าเฉลี่ยของประเทศ
ส าหรับภาคการผลิตในประเทศ [5] และมีการจ้างงานนอกระบบซึ่งเป็นกลุ่มเสี่ยงที่เผชิญ
ปัญหาสภาพแวดล้อมการ ท างานและสภาพการท างานที่เป็นอันตรายไม่ปลอดภัย ก่อให้เกิด
ปัญหาสุขภาพและการบาดเจ็บที่เกี่ยวเนื่องจากงาน [6] และเป็นงานที่สัมผัสปัจจัยอันตราย
ทั้งจากสภาพ แวดล้อมการท างานและสภาพการท างาน ทั้งนี้เพราะไม่มีมาตรการควบคุม
การปฏิบัติให้ถูกต้องตามหลักการ รวมทั้งขาดระบบการจัดการด้านอาชีวอนามัยความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการท างานที่เป็นรูปธรรมส่งผลให้เสี่ยงต่อปัญหาสุขภาพที่
เกี่ยวเนื่องจากการท างาน [7] อุตสาหกรรมการผลิตเฟอร์นิ เจอร์รายย่อยหรือสถาน
ประกอบการขนาดเล็กมีสภาพการท างานที่ไม่ปลอดภัย มีการท างานกับเครื่องจักรอุปกรณ์
ของมีคม [6] ตลอดจนเครื่องจักรที่ไม่ได้ติดตั้งเครื่องป้องกันอันตราย รวมทั้งสภาพพ้ืนที่การ
ท างานที่ไม่สะอาดและไม่เป็นระเบียบ [8] เสี่ยงต่ออุบัติเหตุโดยเฉพาะงานที่พนักงานอยู่ใน
ท่าทางที่ก่อให้เกิดการเมื่อยล้าได้ง่าย เช่น งานที่ต้องยืนเป็นเวลานานและการท างานกับ 
เครื่องจักรโดยใช้คนควบคุมเครื่องจักร [8] ปัจจัยคุกคามด้านกายภาพที่ส าคัญ ได้แก่ เสียง
ดังไม่ได้ติดตั้งเครื่องป้องกันอันตราย ความสั่นสะเทือนของเครื่องจักร การสัมผัสเสียงดังมีผล
ให้คนงานเสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุหรือการบาดเจ็บกระตุ้นให้เกิดความเครียด เกิดอาการหู
อ้ือ หูตึง [9] การสัมผัสปัจจัยดังกล่าวก่อให้เกิดปัญหาสุขภาพของคนงาน 
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ส่วนปัจจัยคุกคามสุขภาพด้านเคมี (Chemical hazards) ได้แก่ ก๊าช ฟูม ควัน ฝุ่น 
ละออง และไอของ สารเคมี [6] ฝุ่นละอองเป็นปัญหามลพิษทางอากาศท่ีส าคัญ มีแนวโน้มที่
จะเกิดขึ้นบ่อยครั้งและขยายวงกว้างมากขึ้น [10] ฝุ่นยังท าให้มีอาการระคายเคืองเยื่อบุ 
จมูก คัดจมูกจาม มีน้ ามูกไหล ไอ มีเสมหะในล าคอ ซึ่งการเกิดอาการต่าง ๆ เหล่านี้ ขึ้นอยู่
กับลักษณะทางกายภาพของฝุ่น ความหนาแน่นของฝุ่นที่ถูกสูดหรือ หายใจเข้าไป 
ระยะเวลาของการได้รับฝุ่น นิสัยส่วนบุคคล เช่น การสูบบุหรี่ระหว่างการท างาน รวมทั้งการ
ป้องกันฝุ่นโดยการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล ได้แก่ การใช้หน้ากากกรองฝุ่น การควบคุม
การฟุ้ง กระจายของฝุ่น เป็นต้น [11] ที่ส าคัญ คือ ฝุ่นไม้ ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นไม้ของ 
โรงงานผลิตเครื่องเรือนไม้ พบปริมาณฝุ่นไม้ขนาดเล็กในสภาพแวดล้อมการท างาน เท่ากับ 
7.244 -31.275 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร ซึ่งเกินค่ามาตรฐานที่ก าหนด การสัมผัสฝุ่นไม้ท า
ให้เกิดอาการผื่นคัน บริเวณผิวหนัง โรคภูมิแพ้ หอบหืด หายใจล าบากและอาจก่อให้เกิด
มะเร็งโพรงจมูก [6] ส าหรับประเทศไทย พบความเข้มข้นของฝุ่นไม้ในโรงงานอุตสาหกรรม
ผลิตผลผลิตจากไม้และเฟอร์นิเจอร์ในเขตภาคตะวันออก มีค่าเท่ากับ 13.67 มิลลิกรัมต่อ
ลูกบาศก์เมตร [1] ค่ามาตรฐานที่สมาคมความปลอดภัยและอาชีวอนามัยของประเทศ
สหรัฐอเมริกา (Occupational Safety & Health Administration) ก าหนดให้ค่ามาตรฐาน
ขนาดของฝุ่นที่สามารถเข้าถึงและสะสมในถุงลมปอดได้ปริมาณเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ท างานในสถานที่ท างานไม่เกิน 5 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร อนุภาค ของฝุ่นไม้นั้นมีตั้งแต่
ขนาดเล็ก ๆ จนถึงเล็กที่สุดที่สามารถเข้าถึงระบบทางเดินหายใจส่วนล่างได้ ( Inhalable 
dust) ส่วนฝุ่นที่มีขนาดใหญ่จะตกค้างในจมูกและคอ [1] 

จากท่ีกล่าวมาข้างต้นพบว่าในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ในสถานประกอบการขนาด
เล็กและเป็นผู้ประกอบการรายย่อย และมีสถานประกอบการเป็นจ านวนมาก แต่ละแห่งมี
แรงงานไม่เกิน 10 คน การท างานมีอยู่ 2 ลักษณะคือ การขึ้นโครงกับการประกอบชิ้นส่วน 
ซึ่งแต่ละแห่งแยกกันและกระจายอยู่ในพ้ืนที่เขตบางซื่อ กรุงเทพมหานคร จากการส ารวจ
เบื้องต้นพบว่ามีปัญหาหลัก ๆ คือ การท างานที่มีความเสี่ยงที่จะเกิดอุบัติเหตุ รวมถึงมีปัจจัย
เสี่ยงทางกายภาพ คือ ฝุ่นที่เกิดจากไม้ ดังนั้นการประเมินมาตรการความปลอดภัยในการ
ท างาน ถือเป็นขั้นตอนหนึ่งของการเฝ้าระวังอุบัติเหตุที่เป็นพื้นฐานส าคัญในการก าหนดแนว
ทางการควบคุมและป้องกัน ตลอดจนการตรวจวัดฝุ่นเป็นการประเมินปัจจัยเสี่ยงทางด้าน
กายภาพ เพ่ือหาแนวทางในการควบคุมป้องกัน   

ผู้วิจัยในฐานะนักวิชาการด้านอาชีวอนามัยมีบทบาทส าคัญในการสร้างเสริมสุขภาพ
และลดภาวะเสี่ยงจากการท างานของคนงาน จึงเห็นความส าคัญที่ต้องศึกษาผลกระทบจาก
มาตรการความปลอดภัยในการท างานและปริมาณฝุ่น เพ่ือให้คนงานที่ปฏิบัติงานใน
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อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ที่เป็นสถานประกอบการขนาดเล็กมีความปลอดภัย และมีภาวะ
สุขภาพที่ดีในการท างาน 
 
วัสดุและวิธีการ  
 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย 
 เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัยในครั้งนี้ คือ แบบส ารวจมาตรการความปลอดภัยในการ
ท างาน ประกอบด้วย 2 ส่วนดังนี้ 
 ส่วนที่ 1 แบบส ารวจมาตรการความปลอดภัยในการท างาน แบบตรวจสอบรายการ 
(Checklist) ให้เลือกตอบ มี / ไม่มี จ านวน 40 ข้อ โดยแบ่งเป็น 5 ด้าน ประกอบด้วย ด้าน
การก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม ด้านการ
สร้างความตระหนักถึงอันตรายจากการท างาน ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่าง
ปลอดภัย และด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
 ผู้วิจัยพัฒนาแบบส ารวจโดยวัดประสิทธิภาพแบบส ารวจโดยผู้เชี่ยวชาญ จ านวน 6 
ท่าน พิจารณาความเที่ยงตรงตามเนื้อหา และท าการวิเคราะห์หาค่าความเชื่อม่ัน โดยใช้สูตร
ของ คูเดอร์ ริชาร์ดสัน 20 ได้ค่าความเชื่อม่ัน 0.61 
 ส่วนที่ 2 การเก็บและวิเคราะห์ตัวอย่างปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) โดยใช้ปั๊ม
เก็บตัวอย่างอากาศ (Personal pump) ยี่ห้อ Gilian สอบเทียบอัตราการไหลด้วยบับเบิล
มิเตอร์ (Soap buble meter) ตามมาตรฐานเลขที่ มอก. 17025 - 2548 (ISO/IEC 17025 
ข้อก าหนดทั่วไปว่าด้วยความสามารถของห้องปฏิบัติการการทดสอบและสอบเทียบ  
 กลุ่มตัวอย่างในการศึกษาวิจัยในครั้งนี้ เป็นสถานประกอบการขนาดเล็กที่ด าเนิน
กิจการเกี่ยวกับการผลิตเฟอร์นิเจอร์ จ านวน 10 แห่ง สุ่มกลุ่มตัวอย่างโดยวิธีการสุ่มแบบ
แบ่งชั้นภูมิ (Stratified random - sampling) ให้เป็นไปตามสัดส่วนประชากร ซึ่งได้สถาน
ประกอบการลักษณะการขึ้นโครง จ านวน 5 แห่ง ลักษณะการประกอบชิ้นส่วนจ านวน 5 
แห่ง  
 ตัวแปรที่ใช้ในการวิจัยการศึกษาวิจัยในครั้งนี้ 
 ตัวแปรต้น คือ มาตรการความปลอดภัยในการท างาน 5 ด้าน คือ ด้านการก าจัด
อันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม ด้าน การสร้างความ
ตระหนักถึงอันตรายจากการท างาน ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 
และด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
 ตัวแปรตาม คือ ปริมาณฝุ่นรวม 
 การเก็บข้อมูลมาตรการความปลอดภัยในการท างานผู้วิจัยใช้แบบส ารวจประกอบ
ไปด้วย 5 ด้าน คือ ด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ ด้านการควบคุมเชิง
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วิศวกรรม ด้าน การสร้างความตระหนักถึงอันตรายจากการท างาน ด้านการอบรมและ
วิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย และด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล วิธีวิเคราะห์
ข้อมูลโดยใช้ข้อมูลพ้ืนฐานโดยใช้การค านวณค่าร้อยละ ค่าเฉลี่ย   
 การเก็บตัวอย่างปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) ท าการเก็บตัวอย่างโดยใช้ปั๊มเก็บ
ตัวอย่างอากาศแบบติดตั้งพ้ืนที่ (Area sampling pump) ยี่ห้อ Gilian ใช้อัตราการไหลของ
อากาศ 1 L/min ดูดอากาศผ่านตลับกรอง (Filter) ตลอดช่วงเวลาในการปฏิบัติงาน 8 
ชั่วโมงปกติ โดยท าการว่าจ้างบริษัท เอ็ม อี ที จ ากัด เป็นผู้ท าการเก็บและวิเคราะห์ตัวอย่าง 
การวิเคราะห์ข้อมูลปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) มีขั้นตอนคือ เมื่อเก็บตัวอย่างปริมาณฝุ่น
รวม ครบ 8 ชั่วโมงในเวลาการปฏิบัติงานแล้ว น าตัวอย่างที่เก็บส่งห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 
หาปริมาณความเข้มข้นของฝุ่นรวม โดยใช้เครื่องวิเคราะห์ตัวอย่างปริมาณฝุ่นรวม คือ 
เครื่องชั่งน้ าหนักทศนิยม 5 ต าแหน่ง วิเคราะห์หาปริมาณ ฝุ่นรวมด้วยวิธีการชั่งน้ าหนัก 
(Gravimetric method) โดยชั่งน้ าหนักกระดาษกรองฝุ่นรวม ชนิดไพลีไวนิลคลอไรด์ หรือ
พีวีซี (Polyvinylchloride: PVC) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 37 mm และมีขนาดรูพรุน 5 
µm ก่อนและหลังการเก็บตัวอย่างที่ห้องปฏิบัติการของบริษัทฯ และหาความแตกต่างของ
น้ าหนักนั้น แล้วน ามาค านวณหาค่าปริมาณความเข้มข้นของฝุ่นรวม น าผลการวิเคราะห์ที่ได้ 
มาแปลผล เพื่อหาปริมาณความเข้มข้นของน้ าหนักฝุ่นรวม โดยแทนค่าในสูตรได้ดังนี้ 
 
 
 เมื่อ  C   = ค่าความเข้มข้นของปริมาณฝุ่นรวม มีหน่วยเป็น mg/m3 
       W1 = น้ าหนักของกระดาษกรองก่อนเก็บตัวอย่าง มีหน่วยเป็น mg 
         W2 = น้ าหนักของกระดาษกรองหลังเก็บตัวอย่าง มีหน่วยเป็น mg 
       B1 = ค่าเฉลี่ยของน้ าหนักตัวอย่างควบคุมก่อนเก็บตัวอย่าง มีหน่วยเป็น mg 
             B2 = ค่าเฉลี่ยของน้ าหนักตัวอย่างควบคุมหลังเก็บตัวอย่าง มีหน่วยเป็น mg 
      V = ปริมาตรอากาศท้ังหมดที่ท าการเก็บตัวอย่าง มีหน่วยเป็น m3 
 ค่ามาตรฐานของปริมาณฝุ่นรวมเท่ากับ 15 mg/m3 และมาตรฐานของหน่วยงาน
ต่างประเทศ คือ มาตรฐานของส านักการบริหารความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
(Occupational Safety and Health Administration: OSHA) ซึ่ งมีค่ ามาตรฐานของ
ปริมาณฝุ่นรวมเท่ากับ 15 mg/m3  
 ในส่วนของการวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างมาตรการความปลอดภัยในการ
ท างาน และปริมาณฝุ่น วิเคราะห์หาความสัมพันธ์ของตัวแปรโดยใช้สถิติ ใช้สถิติไคสแควร์ 
(Chi - square test) 
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 สถิติที่ใช้ในการวิจัยในครั้งนี้ประกอบไปด้วย สถิติพ้ืนฐาน ได้แก่ ร้อยละ ค่าเฉลี่ย 
ค่าความเบี่ยงเบนมาตรฐาน วิเคราะห์หาความสัมพันธ์ระหว่างมาตรการความปลอดภัยใน
การท างานและปริมาณฝุ่นรวม โดยใช้สถิติไคสแควร์ (Chi - square test) 
 
ผลการศึกษา 
 การศึกษาวิจัยในครั้งนี้ผู้วิจัยได้ท าการเก็บข้อมูลในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ที่เป็น
สถานประกอบการขนาดเล็ก และมีรูปแบบการท างานอยู่ 2 ลักษณะ คือ 1) การขึ้นโครง 
จ านวน 5 แห่ง 2) การประกอบชิ้นส่วน จ านวน 5 แห่ง รวม 10 แห่ง ซึ่งแต่ละแห่งแยก
สถานที่กัน และท าการเก็บข้อมูลเพ่ือน ามาเปรียบเทียบการด าเนินงานเกี่ยวกับมาตรการ
ความปลอดภัยในการท างานทั้ง 5 ด้าน ดังมีรายละเอียดตามตารางที่ 1 - 5 ดังต่อนี้ 
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ตารางที่  1 แสดงจ านวนและร้อยละของมาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ ด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ 
 

มาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

ลักษณะสถานประกอบการ  
Dp(1) Dp(2) 

ผลการด าเนินงาน จ านวน (ร้อยละ) 
มี ไม่ม ี มี ไม่ม ี

1. ด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยน 
    กระบวนการ 

    

1) การตรวจสอบเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพพร้อม 
    ใช้งานและปลอดภัย 

3.5(70) 1.5(30) 1(20) 4(80) 

2) จัดท าคู่มือขั้นตอนการปฏบิัตงิานกับเคร่ืองจักร  
    ให้พนักงาน 

0(0) 5(100) 1.5(30) 3.5(70) 

3) การจัดบริเวณพื้นทีโ่ดยรอบเครื่องจักรให้ 
    สะอาด วางของอย่างเปน็ระเบียบมีการ    
    ก าหนด พื้นที่อยา่งชัดเจน 

0.5(10 4.5(90) 2(40) 3(60) 

4) พื้นที่ปฏบิัติงานมีแสงสวา่งที่เพียงพอขณะ 
    ท างาน 

0.5(10) 4.5(90) 1(20) 4(80) 

5) ติดตั้งต่อสายดนิกับเคร่ืองจักรที่ใช้พลังงาน 
    ไฟฟ้า 

2(40) 3(60) 1(20) 4(80) 

6) การใช้งานเครื่องจักรเกินขีดความสามารถของ 
    เครื่องจักร 

1.5(30) 3.5(70) 4(20) 1(80) 

7) บริเวณพื้นที่ปฏบิัติงานท าความสะอาดก่อน 
    การเร่ิมปฏิบัติงานทุกครั้ง 

2(40) 3(60) 2.5(50) 0.5(50) 

8) ท าการติดตั้งอุปกรณป์้องกันกระแสไฟฟ้ารั่ว 
    หรือสายดิน 

2.5(50) 2.5(50) 3.5(70) 1.5(30) 

9) เมื่อพบเครื่องจักรช ารุดหรือผิดปกติท าการ 
    ซ่อมแซมทันทีหรือหยุดใช้เครื่องจักร 

2.5(50 2.5(50) 1.5(30) 3.5(70) 

10) การจัดกิจกรรม 5 ส. ในพื้นที่ปฏิบัติงาน 0(0) 5(100) 2.5(50) 2.5(50) 
ค่าเฉลี่ยรวม 2(30) 3(70) 1(35) 4(65) 

หมายเหตุ Dp(1) คือ สถานประกอบการท าการผลิตในลักษณะการขึ้นโครงเฟอร์นิเจอร์ 
             Dp(2) คือ สถานประกอบการที่ท าการผลิตในลักษณะการประกอบชิ้นส่วน
เฟอร์นิเจอร์  
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ตารางที่  2 แสดงจ านวนและร้อยละของมาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม 
 

มาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

ลักษณะสถานประกอบการ 
Dp(1) Dp(2) 

ผลการด าเนินงาน จ านวน (ร้อยละ) 
มี ไม่ม ี มี ไม่ม ี

2. ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม     
1) พื้นรองรับเครื่องจักรมั่นคงแข็งแรง 2.5(50) 2.5(50) 2.5(50) 2.5(50) 
2) เครื่องจักรท าฝาครอบปิดครอบชุดเฟืองหรือ 
   สายพานโซ่ เฟืองโซ ่

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

3) ติดตั้งตะแกรงหรือที่ปิดครอบคลุมส่วนที่หมุน  
   หนีบ ตัดของเคร่ืองจักรให้มิดชิด 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100 

4) ท ารั้วหรือตะแกรงกั้นล้อมเครื่องจักรป้องกัน 
   ไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานเข้าใกลบ้ริเวณเคร่ืองจักรขณะ  
   ท างาน 

2(40) 3(60) 0(0) 5(100) 

5) การติดตั้งสวิตซ์ฉุกเฉินที่สามารถหยุดการ 
    ท างานของเคร่ืองจักรทันทีเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

2(40) 3(60) 0(0) 5(100) 

6) ท าการติดตั้งเคร่ืองป้องกันอันตรายชนิดแผงกั้น 
    ยึดติดกับที่ของเคร่ืองตัด 

3(60) 2(40) 0(0) 1(100) 

7) ใช้ระบบการติดตั้งอุปกรณ์ปอ้งกันอันตรายจาก 
    เครื่องจักร เช่น ระบบอินเตอร์ล๊อค ระบบ 
    ล าแสง และระบบใช้ 2 มือกด 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

8) ท าการติดตั้งวสัดุป้องกนัการสั่นสะเทือนของ 
    เครื่องจักร เช่น ยางกันสั่นสะเทือน 

0(0) 5(100) 0.5(10) 4.5(90) 

9 ติดตั้งแผงฉนวนกั้นระหว่างสว่นที่มีกระแสไฟฟ้า 
   กับเคร่ืองจักร 

2.5(50) 2.5(50) 1(20) 4(80) 

10 ติดตั้งระบบระบายอากาศในพื้นทีป่ฏิบัตงิาน 2.5(50) 2.5(50) 1(20) 4(80) 
ค่าเฉลี่ยรวม 2(20) 3(80) 1(10) 4(90) 
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ตารางที่  3 แสดงจ านวนและร้อยละของมาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ ด้านการสร้างความตระหนักถึงอันตรายจากการท างาน 
 

มาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

ลักษณะสถานประกอบการ 
Dp(1) Dp(2) 

ผลการด าเนินงาน จ านวน (ร้อยละ) 
มี ไม่ม ี มี ไม่ม ี

3. ด้านการสร้างความตระหนักถึงอันตรายจาก
การท างาน 

    

1) จัดท าปา้ยห้าม ป้ายเตือนให้ระวังในจุดท างานที่ 
    อาจท าให้เกิดอันตราย 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

2) ป้ายเตือน ปา้ยบังคับให้สวมใส่ ใช้อุปกรณ์ 
    ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

3) ระบบแจ้งเตือนอันตรายด้วยไซเรน เสียง และ 
    ไฟสัญญาณเตือนภัยเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

4) ท าการตรวจสอบระบบแจง้เตือนอันตรายด้วย 
    ไซเรน เสียง และไฟสัญญาณเตือนภัยอยู่เสมอ 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

5) คู่มือขั้นตอนการใช้งานของเคร่ืองจักรติดอยู่ 
    บริเวณด้านหนา้เครื่องจักรทุกเครื่อง 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

6) มีการติดตั้งปา้ยห้าม,ปา้ยเตือนและป้ายบังคับ 0(0) 5(100) 1.5(30) 3.5(70) 
7) บริเวณพื้นที่อันตรายตีเส้นสแีดงเพื่อแสดง 
    ขอบเขตห้ามเข้าในพื้นที่ 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

8) บริเวณพื้นที่ท างานตีเสน้สีเหลืองเพื่อแสดง 
    ขอบเขตพื้นที่ท างานของเคร่ืองจักร 

0.5(10) 4.5(90) 1(20) 4(80) 

9) บริเวณพื้นที่ท างานตีเสน้สีเขียวเพื่อแสดง 
    ขอบเขตพื้นที่จราจร 

1(20) 4(80) 1(20) 4(80) 

10) ตรวจสอบการรั่วซึมของน้ ามันเครื่อง การหลุด 
     หลวม การสึกหรอ ของอุปกรณ์เครื่องจักร 

3.5(70) 1.5(30) 4(80) 1(20) 

ค่าเฉลี่ยรวม 2(10) 3(90) 1(15) 4(85) 
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ตารางที่  4 แสดงจ านวนและร้อยละของมาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 

 
มาตรการความปลอดภัยในการท างานใน

อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

ลักษณะสถานประกอบการ 
Dp(1) Dp(2) 

ผลการด าเนินงาน จ านวน (ร้อยละ) 
มี ไม่ม ี มี ไม่ม ี

4. ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่าง
ปลอดภัย 

    

1) มีการชี้แจงรายละเอียดขั้นตอนการท างานแต่ 
    ละขั้นตอนอย่างละเอียดให้กับพนักงาน 
    ก่อนเร่ิมท างาน 

1(20) 4(80) 2.5(50) 2.5(50) 

2) มีการอบรมความปลอดภัยในการท างานให้ 
    พนักงานใหม่ก่อนการเร่ิมงาน 

1.5(30) 3.5(70) 1(20) 4(80) 

3) มีการอบรมความปลอดภัยในการท างานให้ 
    พนักงานเพื่อทบทวนความรูเ้พื่อให้ปฏิบัติงาน 
    อย่างปลอดภัย 

0(0) 5(100) 1.5(30) 3.5(70) 

4) อบรมวิธีการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
    ส่วนบุคคลที่ถูกต้องและเหมาะสมกับการ 
    ปฏิบัติงาน 

0(0) 5(100) 2.5(50) 2.5(50) 

5) มีการอบรมเมื่อปรับเปลี่ยนต าแหน่งหน้าที่ 
    ปฏิบัติงานกับเคร่ืองจักร 

0(0) 5(100) 2(40) 3(60) 

6) มีการจัดฝึกอบรมด้านความปลอดภัย 0(0) 5(100) 0.5(10) 4.5(90) 
7) สถานประกอบการจัดท าคู่มือการปฏิบัติงานให้ 0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 
8) ท าการปรับปรุงคู่มือให้มีเนื้อหาที่เหมาะสมกับ 
    งานและทนัสมัยเปน็ปัจจบุัน 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

9) ท าการประเมินผลหลังการอบรม 0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 
10) การจัดอบรมมีเนื้อหาที่เหมาะสมกับการ 
    ปฏิบัติงานและพนักงานทุกคนเข้าร่วมการอบรม 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

ค่าเฉลี่ยรวม 0.25(5) 3(95) 1(20) 4(80) 
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ตารางที่  5 แสดงจ านวนและร้อยละของมาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 

มาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

ลักษณะสถานประกอบการ 
Dp(1) Dp(2) 

ผลการด าเนินงาน จ านวน (ร้อยละ) 
มี ไม่ม ี มี ไม่ม ี

5. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล     
1) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลมีปริมาณ 
    เพียงพอต่อการใช้งานของพนักงานทุกคน 

1(20) 4(80) 0.5(10) 4.5(90) 

2) การเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
    ที่เหมาะสมกับการปฏบิัติงาน 

0.5(10) 4.5(90) 0.5(10) 4.5(90) 

3) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลผ่านการ 
    ทดสอบหรือรับรองประสิทธภิาพ 

1(20) 4(80) 0.5(10) 4.5(90) 

4) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลจัดให้มี 
    ขนาดพอเหมาะกับผู้ใช ้

1(20) 4(80) 0.5(10) 4.5(90) 

5) จัดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบุคคลให้ถูกกับ 
    ชนิดของอันตราย 

0.5(10) 4.5(90) 0.5(10) 4.5(90) 

6) จัดท าแผนชักจูงและสง่เสริมให้ใช้อุปกรณ์ 
    ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

7) ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
    ก่อนการใช้งาน 

0.5(10) 4.5(90) 0(0) 5(100) 

8) หลังใช้งานมีการท าความสะอาดก่อนการ 
    จัดเก็บ 

0.5(10) 4.5(90) 0(0) 5(100) 

9) ก าหนดกฎระเบียบข้อบังคับในการใช้อุปกรณ์ 
    ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

10) จัดพื้นที่การจัดเก็บอุปกรณป์้องกันอันตราย 
      ส่วนบุคคลไว้เปน็สัดส่วนโดยเฉพาะ 

0(0) 5(100) 0(0) 5(100) 

ค่าเฉลี่ยรวม 0.5(10) 4.5(90) 0.25(5) 4.75(95) 
 

จากตารางที่ 1 - 5 พบว่า การด าเนินงานมาตรการความปลอดภัยลักษณะการ
ท างานแบบขึ้นโครง มีการด าเนินการในด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ
มากที่สุด รองลงมาคือ ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม ด้านการสร้างความตระหนักถึง
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อันตรายจากการท างาน ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และด้านการอบรมและ
วิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย ตามล าดับ 

การด าเนินงานมาตรการความปลอดภัยลักษณะการท างานแบบประกอบชิ้นส่วน มี
การด าเนินการในด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการมากที่สุด รองลงมาคือ 
ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย ด้านการสร้างความตระหนักถึงอันตราย
จากการท างาน ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม และด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
ตามล าดับ 

 
ตารางที่ 6 แสดงปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) และผลการประเมินเทียบค่ามาตรฐาน 
ตลอดระยะเวลา 8 ชั่วโมงของการท างานในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร ์

สถาน
ประกอบการ 

Dp(1) 
(mg/m3) 

Dp(2) 
(mg/m3) 

ค่ามาตรฐาน 
(mg/m3) 

ผลการประเมิน 
เทียบค่ามาตรฐาน 
Dp(1) Dp(2) 

1 0.84 0.05 15 ผ่าน ผ่าน 
2 0.30 0.09 15 ผ่าน ผ่าน 
3 1.67 0.10 15 ผ่าน ผ่าน 
4 1.98 0.02 15 ผ่าน ผ่าน 
5 2.47 0.14 15 ผ่าน ผ่าน 

ค่าเฉลี่ย 1.25 0.08    
หมายเหตุ ใช้ค่ามาตรฐานปริมาณฝุ่นรวมของส านักการบริหารความปลอดภัยและอาชีว 
อนามัย (Occupational Safety and Health Administration: OSHA)  
 
 จากตารางที่ 6 พบว่า ผลการเปรียบเทียบปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) ตลอด
ระยะเวลา 8 ชั่วโมงท างานกับค่ามาตรฐาน สถานประกอบการที่ท าการผลิตในลักษณะการ
ขึ้นโครงเฟอร์นิเจอร์ และสถานประกอบการที่ท าการผลิตในลักษณะการประกอบชิ้นส่วน
เฟอร์นิเจอร์ผ่านค่ามาตรฐานทั้งหมด 
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ตารางที่ 7 แสดงความสัมพันธ์ระหว่างมาตรการความปลอดภัยในการท างาน และปริมาณ
ฝุ่นรวมของสถานประกอบการในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

 
มาตรการความปลอดภัยในการท างานใน

อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ 

ปริมาณฝุ่นรวม 
 (Total  dust) 

2 p-value 
Dp(1) 

(mg/m3) 
Dp(2) 

(mg/m3) 
1. ด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยน 
    กระบวนการ 

0.84 0.05 0.056 0.027* 

2. ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม 0.30 0.09 0.189 0.035* 
3. ด้านการสร้างความตระหนักถึงอันตราย 
    จากการท างาน 

1.67 0.10 0.259 0.173 

4. ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงาน 
    อย่างปลอดภัย 

1.98 0.02 1.736 0.420 

5. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 2.47 0.14 0.421 0.516 
*ระดับนัยส าคัญทางสถิต (p < 0.05) 

 
จากตารางที่  7 พบว่า มาตรการความปลอดภัยในการท างานด้านการก าจัด

อันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ และมาตรการความปลอดภัยในการท างานด้านการ
ควบคุมเชิงวิศวกรรมความมีสัมพันธ์กับปริมาณฝุ่นรวมของสถานประกอบการใน
อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05 
 
วิจารณ์ 

ผลการวิจัย พบว่า มาตรการความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบการที่
มีลักษณะการท างานแบบขึ้นโครง การด าเนินการในด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยน
กระบวนการมากที่สุด (ตารางที่ 1) และพบว่าหัวข้อการตรวจสอบเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพ
พร้อมใช้งานและปลอดภัย มีการด าเนินการมากที่สุด ส่วนหนึ่งอาจเนื่องจากการบ ารุงรักษา
ของเครื่องจักรที่ดีท าให้เกิดประสิทธิผลที่ดีสามารถท างานได้อย่างต่อเนื่องไม่เกิดการหยุด
กะทันหันหรือสร้างผลกระทบต่อความสูญเสียด้านคุณภาพผลิตภัณฑ์ทั้งยังช่วยลดความ
เสี่ยงอันตรายในการท างานกับเครื่องจักรที่ไม่สมบูรณ์ [12] รองลงมาคือ หัวข้อติดตั้งต่อสาย
ดินกับเครื่องจักรที่ใช้พลังงานไฟฟ้า เนื่องจากการท างานขึ้นโครงต้องใช้เครื่องจักรเป็นส่วน
ใหญ่และการควบคุมความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับเครื่องจักรที่ใช้พลังงานไฟฟ้าต้อง
มีระบบหรือวิธีการป้องกันกระแสไฟฟ้ารั่วเข้าตัวบุคคลที่เก่ียวข้องหรือเครื่องจักรและต้องต่อ
สายดิน เพ่ือให้เกิดความปลอดภัย [13] สอดคล้องกับการศึกษาระบบความปลอดภัยใน
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โรงงานการผลิต ที่พบว่า อุบัติเหตุที่เกิดจากเศษวัตถุกระเด็น เครื่องมือ และสิ่งกระแทกใน
สายการผลิตมีการเกิดอุบัติเหตุที่เกิดจากเครื่องจักรส่งผลให้เกิดความรุนแรงเพ่ิมมากขึ้น
เนื่องจากไม่ได้รับการซ่อมบ ารุง ที่ดีพอท าให้เกิดการบาดเจ็บและเกิดความรุนแรงและมี
ความเสี่ยงสูงเกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุ [14] และหัวข้อที่ไม่มีการด าเนินการเลย คือ การจัด
กิจกรรม 5 ส. ในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน  สืบเนื่องจาก ปัจจัยอันตรายพบบ่อยในกลุ่มผลิต
เฟอร์นิเจอร์ไม้ ได้แก่ ฝุ่นไม้ สารเคมี เช่น สี ทินเนอร์ แลคเกอร์ [7] ซึ่งท าให้พ้ืนที่ปฏิบัติงาน
รกตลอดเวลา จึงยากที่จ าด าเนินการเรื่อง 5 ส.  

ผลการวิจัย พบว่า มาตรการความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบการที่
มีลักษณะการท างานแบบประกอบชิ้นส่วน การด าเนินงานในด้านการก าจัดอันตรายหรือ
ปรับเปลี่ยนกระบวนการมากที่สุด (ตารางที่ 1) และพบว่าหัวข้อ การใช้งานเครื่องจักรเกิน
ขีดความสามารถของเครื่องจักรมีมากที่สุด ส่วนหนึ่งอาจเนื่องจาก สถานประกอบการที่มี
ขนาดเล็กมักมีความต้องการในด้านของปริมาณงานที่สูง แรงกดดันด้านการผลิตให้ทันตาม
เป้าหมายสามารถเพ่ิมความเครียดให้กับนายจ้างต้องเร่งงานและใช้เครื่องจักรเกินขีด
ความสามารถ [15] สอดคล้องกับ Top, Adanur, and Öz [4] กล่าวว่า อุตสาหกรรม
เฟอร์นิเจอร์ไม้เป็นการผลิตที่อันตรายที่สุด การผลิตผลิตภัณฑ์จากไม้มักใช้แรงงานเข้มข้น
และเน้นการผลิต และพนักงานมักจะท างานอย่างรวดเร็ว บางครั้งท าให้สุขภาพและความ
ปลอดภัยตกอยู่ในความเสี่ยง รองลงมาคือหัวข้อ ท าการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันกระแสไฟฟ้า
รั่วหรือสายดิน (ตารางที่ 1) ซึ่งคล้ายคลึงกันกับลักษณะงานแบบขึ้นโครง และด้านอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล มีการด าเนินการน้อยที่สุด เนื่องจาก ต้องมีหัวหน้างานเป็น
ผู้ดูแลก ากับการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของพนักงานระดับปฏิบัติการอย่าง
ทั่วถึงและต่อเนื่อง จึงจะท าให้พนักงานมีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอยู่ใน
ระดับสูง [16] แต่สถานประกอบการขนาดเล็กไม่มีหัวหน้างานคอยก ากับดูแลจึงท าให้ละเลย 

ผลการวิจัย พบว่า ปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) และผลการประเมินเทียบค่าผ่าน
ตามเกณฑ์มาตรฐานทั้งหมด ทั้งนี้อาจเป็นเพราะลักษณะของพ้ืนที่ท างานของสถาน
ประกอบการเป็นลักษณะเปิดโล่ง ซึ่งอาจท าให้การระบายอากาศเป็นไปอย่างดี อีกทั้ง
ลักษณะการท างานที่ท าให้เกิดฝุ่นนั้นใช้เวลาเพียงระยะสั้น  ๆ จึงท าให้ปริมาณฝุ่นอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานซึ่งสอดคล้องกับ สมรักษ์ รอดเจริญ และอเนก สาวะอินทร์ [17] ที่
ท าการศึกษาพฤติกรรมการท างานและการได้รับปริมาณฝุ่นละอองของแรงงานใน
อุตสาหกรรมไม้เทพทาโร จังหวัดตรัง พบว่ามีปริมาณฝุ่นรวมเฉลี่ย 7.75 mg/m3 ซึ่งผ่านค่า
มาตรฐานเช่นเดียวกันเนื่องจากข้ันตอนในการปฏิบัติงานของแผนกข้ึนโครงไม้มีระบบระบาย
อากาศเฉพาะที่ จึงท าให้ปริมาณฝุ่นรวมมีค่าต่ า ในส่วนของสถานประกอบการที่ท าการผลิต
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ในลักษณะการประกอบชิ้นส่วนผลจากการตรวจวัดปริมาณฝุ่นรวมพบว่า มีปริมาณฝุ่นรวม
เฉลี่ย 0.08 mg/m3 ซึ่งเป็นปริมาณฝุ่นที่น้อยและผ่านค่ามาตรฐานเช่นกัน 
 ผลการวิจัย พบว่า ความสัมพันธ์ระหว่างมาตรการความปลอดภัยในการท างาน  
ด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการ และมาตรการความปลอดภัยในการ
ท างานด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม  มีความสัมพันธ์กับปริมาณฝุ่นรวมของสถาน
ประกอบการในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์อย่างมีนัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 จาก
ความสัมพันธ์นี้อาจกล่าวได้ว่าเมื่อไหร่ที่สถานประกอบการมีการก าจัดอันตรายหรือ
ปรับเปลี่ยนกระบวนการท างานรวมถึงการควบคุมเชิงวิศวกรรมที่ดีจะมีผลต่อปริมาณฝุ่นที่
เกิดขึ้นในสถานประกอบการให้ลดลง ซึ่งมีความส าคัญมากต่อสถานประกอบการในการ
น าไปใช้เป็นแนวทางในการปรับปรุงหรือพัฒนามาตรการความปลอดภัยในการท างานใน
ส่วนที่ยังไม่ได้มีการด าเนินการ เพ่ือช่วยในการลดอันตรายหรืออุบัติเหตุจากการท างานรวม
ไปถึงยังสามารถลดปัญหาเรื่องฝุ่นที่จะส่งผลร้ายต่อสุขภาพของคนงานซึ่งอาจจะปรากฏใน
รูปของผลกระทบกับระบบทางเดินหายใจส่วนบนและระบบทางเดินหายใจส่วนล่างได้เมื่อ
หายใจสูดเอาฝุ่นเข้าไป 
 
สรุป 

การด าเนินงานมาตรการความปลอดภัยลักษณะการท างานแบบขึ้นโครง มีการ
ด าเนินการในด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการมากที่สุด รองลงมาคือ 
ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม ด้านการสร้างความตระหนักถึงอันตรายจากการท างาน ด้าน
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 
ตามล าดับ 

การด าเนินงานมาตรการความปลอดภัยลักษณะการท างานแบบประกอบชิ้นส่วน มี
การด าเนินการในด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยนกระบวนการมากที่สุด รองลงมาคือ 
ด้านการอบรมและวิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย ด้านการสร้างความตระหนักถึงอันตราย
จากการท างาน ด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรม และด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
ตามล าดับ 

ผลการเปรียบเทียบปริมาณฝุ่นรวม (Total dust) ตลอดระยะเวลา 8 ชั่วโมงท างาน
กับค่ามาตรฐาน สถานประกอบการที่ท าการผลิตในลักษณะการขึ้นโครงเฟอร์นิเจอร์ และ
สถานประกอบการที่ท าการผลิตในลักษณะการประกอบชิ้นส่วนเฟอร์นิ เจอร์ผ่านค่า
มาตรฐานทั้งหมด 

มาตรการความปลอดภัยในการท างานด้านการก าจัดอันตรายหรือปรับเปลี่ยน
กระบวนการ และมาตรการความปลอดภัยในการท างานด้านการควบคุมเชิงวิศวกรรมความ
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มีสัมพันธ์กับปริมาณฝุ่นรวมของสถานประกอบการในอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์อย่างมี
นัยส าคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05  

ข้อเสนอแนะในการวิจัยครั้งต่อไป ควรมีการศึกษาเกี่ยวกับปัจจัยด้านประสิทธิภาพ
ของเครื่องจักรโดยประเมินลักษณะการท างานที่จะก่อให้เกิดฝุ่น และรูปแบบการท างานของ
คนงานที่จะเป็นสาเหตุให้เกิดปัญหาเรื่องฝุ่น ซึ่งเป็นปัญหาส าคัญของกลุ่มตัวอย่าง เพ่ือให้
เกิดความชัดเจนในความสัมพันธ์ เชิงทฤษฎี ระหว่างปัจจัยด้านประสิทธิภาพของเครื่องจักร
ที่ท าให้เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่น เพ่ือน าไปสู่การแก้ไขปัญหาที่ตรงตามสาเหตุ ที่ท าให้เกิด
ปัญหาเรื่องปริมาณความเข้มข้นของฝุ่น ควรมีการศึกษาแบบไปข้างหน้า (Prospective 
study) เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังปัจจัยคุกคามสุขภาพจากการท างานและติดตามผลกระทบจาก
การสัมผัสฝุ่นจากการท างาน  
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